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前　　言

　　本文件按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０２０《标准化工作导则　第１部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件由中国饮料工业协会提出。

本文件由中国饮料工业协会团体标准技术工作委员会归口。

本文件起草单位：中国饮料工业协会技术工作委员会、今麦郎饮品股份有限公司、康师傅饮品控股

有限公司、上海旺旺食品集团有限公司、漳州伊莱福食品有限公司。

本文件主要起草人：程毅、杨永兰、周泽业、胡清泉、毛磊红、曹永梅、黎逸明、任艳。

本文件为首次发布。

本文件知识产权归属中国饮料工业协会，本文件仅供中国饮料工业协会会员企业自愿使用。
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熟 水 饮 用 水

１　范围

本文件规定了熟水饮用水的术语和定义、技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于第３章所定义的熟水饮用水。

２　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

ＧＢ２７６２　食品安全国家标准　食品中污染物限量

ＧＢ４７８９．１　食品安全国家标准　食品微生物学检验　总则

ＧＢ／Ｔ５７５０　生活饮用水标准检验方法

ＧＢ７７１８　食品安全国家标准　预包装食品标签通则

ＧＢ８５３８　食品安全国家标准　饮用天然矿泉水检验方法

ＧＢ／Ｔ１０７８９　饮料通则

ＧＢ１９２９８　食品安全国家标准　包装饮用水

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１０７８９、ＧＢ１９２９８界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１

熟水饮用水　犫狅犻犾犲犱狑犪狋犲狉

以符合ＧＢ１９２９８中原料要求的水为生产用源水，经过不低于１００℃加热杀菌等工序制成的包装

饮用水。

４　技术要求

４．１　原料要求

应符合ＧＢ１９２９８中原料要求的规定。

４．２　感官要求

色度应符合表１的要求，其他感官要求应符合ＧＢ１９２９８的规定。

表１　色度要求

项 目 要 求 检验方法

色度／度 　 ≤５ ＧＢ／Ｔ５７５０

１
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４．３　理化指标

应符合表２的要求，其他理化指标应符合ＧＢ１９２９８的规定。

表２　理化指标

项 目 指 标 检验方法

余氯（游离氯）／（ｍｇ／Ｌ） ≤０．０１

三氯甲烷／（ｍｇ／Ｌ） ≤０．０１８

溴酸盐／（ｍｇ／Ｌ） ≤０．００５

总硬度（以ＣａＣＯ３ 计）／（ｍｇ／Ｌ） ≤７５

ＧＢ／Ｔ５７５０

４．４　污染物限量

应符合ＧＢ２７６２的规定。

４．５　微生物限量

应符合表３的要求，其他微生物限量应符合ＧＢ１９２９８的规定。

表３　微生物限量

项目
采样方案及限量ａ

ｎ ｃ ｍ

检验方法

大肠菌群ｂ／（ＭＰＮ／１００ｍＬ） ５ ０ ０ ＧＢ８５３８

铜绿假单胞菌／（ＣＦＵ／２５０ｍＬ） ５ ０ ０ ＧＢ８５３８

　　
ａ 样品的采样及处理按ＧＢ４７８９．１执行。

ｂ 大肠菌群项目可直接执行此限量。采用滤膜法时，则大肠菌群项目的单位为ＣＦＵ／１００ｍＬ。

４．６　其他食品安全要求

应符合ＧＢ１９２９８的规定。

５　检验规则

５．１　组批与抽样

５．１．１　在一般情况下，同一条生产线同一生产周期生产的同一品种、同一规格包装完好的产品为一批。

５．１．２　每批产品中随机抽取至少１５个最小独立包装，分别用于检验以及留样。

５．２　出厂检验

５．２．１　每批产品出厂时，由企业按本文件进行检验，符合文件要求方可出厂。

５．２．２　出厂检验项目：感官要求、大肠菌群
１）和铜绿假单胞菌。

１）　出厂检验也可选择按照ＧＢ１９２９８规定的方法检验。
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５．３　型式检验

５．３．１　型式检验项目：４．２～４．６规定的全部项目。

５．３．２　一般情况下，每年需对产品进行一次型式检验。发生下列情况之一时，应进行型式检验。

———原料、工艺发生较大变化时；

———停产半年后重新恢复生产时；

———出厂检验结果与平时记录有较大差别时。

５．４　判定规则

５．４．１　检验结果全部合格时，判定整批产品合格。

５．４．２　若微生物指标检验结果不合格，则判定整批产品不合格，不得复检。

５．４．３　若有不超过两项（含两项）不符合本文件时，可在同批产品中加倍抽样进行复检，以复检结果为

准。若复检结果仍有一项不符合本文件，则判定整批产品不合格。

５．４．４　若有三项以上（含三项）不符合本文件，直接判定整批产品不合格。

６　标志、包装、运输和贮存

６．１　标签

６．１．１　应符合ＧＢ７７１８、ＧＢ１９２９８等相关规定。

６．１．２　执行本文件的产品可标示属性名称“熟水”或“熟水饮用水”或“熟水包装饮用水”。

６．１．３　执行本文件的产品可使用不使消费者误解或混淆的常用名称或通俗名称，如“凉白开”“白开水”

“开水”“沸水”等。

６．２　包装

产品包装应符合相关的食品安全国家标准和有关规定的要求，不应采用过度包装和使用过多的防

护隔板，减少塑料对环境的污染。必须使用防护隔板时，宜使用环保材料，不宜使用塑料泡沫材料。

６．３　运输和贮存

６．３．１　产品在运输过程中应避免日晒、雨淋、重压。

６．３．２　不应与有毒、有害、有异味、易挥发、易腐蚀的物品混装、运输或贮存。

６．３．３　应在清洁、避光、干燥、通风、无虫害、无鼠害的仓库内贮存。
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